TW-Z34B机械传动装配与调试平台16万
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设备参考图片
一、总体要求：
1、系统主要应由实训工作台、控制柜、模块式实训组件、测量仪器仪表及配件等组成，应可完成带传动、链传动、齿轮传动、蜗轮蜗杆传动等安装调整训练。
2、系统应配有安全防护装置，防护装置打开后应不应妨碍装调操作。
3、系统应为开放式结构设计，采用铸铁平台作为搭接底板和工业器件，可自由安装调整不同的实训对象部件。
4、工作电源：三相五线 AC380V±10%。
5、外形尺寸：≧1200mm×800mm×1600mm（系统主体）。
6、三相变频电动机、步进电机、变频器、轴承座等均应采用一流品牌部件，运行可靠并贴近工业实际应用。
7、具有漏电保护、短路保护、整体实训对象部件运行的防护联锁保护、接地保护等功能，对设备及操作者进行有效保护。
二、主要配置及功能要求：
1、实训工作台要求
（1）须采用钢质框架，组装式结构设计，双色亚光密纹喷塑处理；
（2）须采用铸铁平板台面，铸铁平板尺寸：≧1100×750×50mm，重量：≧280kg，铸铁平板台面经研磨、刮研处理，粗糙精度不低于1.6μm，微见刀路痕迹。
（3）应配有内圆外方型材6条，槽宽≧10mm；内圆外方型材应可调节地设置在平台组件上，实训组件可调节地设置在所述内圆外方型材上。
（4）平板台面左右两侧须安装有方便快速压紧内圆外方型材的长形压板。
（5）安全防护装置
1）配套有安全防护装置，为便于使用管理，须与实训平台一体创新设计，既可展开防护、也可撤防收纳。 
2）防护高度≥1.2m，在防护高度范围内禁止细微物体伸入，防护面积约为0.8m2；
3）防护状态下可将所有机械对象运行系统与操作者隔离，但不影响操作者观察；
4）防护装置与对象部件的运行具有联锁保护功能，解除防护状态后不影响装调操作。
5）安全防护装置一面的扭矩阻尼值不小于1.8N.M，各面厚度：≦15mm；
（6）应设有存储柜，柜内存储面积≧1.9m2，方便实训零件、工量具、资料等的放置及管理；底部应采用调节脚杯及工业脚轮，单轮承重不小于500kg。 
（7）应配套有专用零件内腔存放盒，总数不少于5个，内腔传动零件可实现一对一存放管理；每个内腔存放盒尺寸≧500x580*50mm，重量：≤1kg；器件取放及管理方便。
2、电控柜要求
（1）电控柜应为优质1.2mm冷轧钢板材质，表面密纹喷塑处理，操作面板应采用斜面视觉设计；
（2）电控柜尺寸：≧600mm×540mm×1250mm,应具有底部工业脚轮，方便移动。
（3）PLC和触摸屏：1套 ，输入I点数12；输出Q点数8；显示界面7寸TIF真彩色

（4）工业变频器1个：额定功率≧1.5 kW，有 60 秒 150 % 过载，I/O 接口：4DI/2DO/2AI，支持USS/MODBUS RTU总线通讯。支持多种不少于五种连接宏切换实现速度控制。
（5）步进驱动器：2台 ，24V电源
（6）须配有拨码开关4个、控制系统开关1个、急停按钮2个、指示灯3个、转换开关1个、保护器1个、接触器2个、继电器5个、24VDC/5A直流电源1个、RJ45接口模块1个、外置接口模块1个等电气部件。
（7）外部操作面板1块，具有工作状态液晶显示、工作模式控制、运行和停止控制、运行速度控制控制等功能。
3、基本实训组件要求
（1）变频驱动电机1台：额定转速≧1415r/min，5-50Hz/1.59Nm，输入电压AC380V,应符合IEC60034-1标准；要求为不低于SEW、ABB、Siemens品牌品质产品。
（2）机械部件：配有轴、联轴器、轴承座等公用机械零部件。轴、联轴器、轴承座组件配置如下：
1）轴：带键槽，两种规格，总数共不少于5根，精度等级不低于1.6μm；
2）联轴器：数量不少于7个,不少于梅花联轴器、凸缘联轴器等6种类型配置；
3）轴承座：自动调心，数量不少于10个，要求为全球一流品牌品质；
4）轴承座垫高块：总数共不少于10个，尺寸：≧170×40×57mm；
5）电机安装座1套；
4、机械传动组件（一）要求
配有带传动、链传动、齿轮传动相关部件，可完成带轮、链轮和齿轮安装调整，以及皮带张紧力、链条松紧和齿轮齿隙的安装调整实训。
（1）带传动部分要求
主要由V型皮带轮、V型皮带、弹性张紧器等组成。配置如下：
1）V型槽皮带轮：单槽，3种不同规格，数量共≥3个；
2）弹性张紧器1个；
3）V型皮带1条，外周长≧1m；
（2）链传动部分要求
主要由链轮、单排滚子传动链条、链条接头、弹性张紧链轮组等组成。
1）单排滚子链，长短各1根；
2）单排链轮，带键槽，3种规格，总数量3个；
3）链条接头≧5个；
4）张紧链轮组1套；
（3）齿轮传动部分要求
1）直齿圆柱齿轮,要求模数1.5齿轮2种规格，总数量≧2个；要求模数2齿轮4种规格，总数量5个；
5、机械传动组件（二）要求
在机械传动组件1基础上，组件提供了更多样式的带传动、链传动和齿轮传动形式，配置如下：
（1）带传动部分要求
主要由级进V型带轮、同步带轮、锥套式同步带轮、组合式变径带轮，锥套式双槽皮带轮、配套皮带等组成。
1）级进V型带轮：≥2槽,数量不少于2个；
2）同步带轮2个；
3）锥套式同步带轮：2种规格，总数不少于2个；
4）变径带轮1套；
5）双槽皮带轮：2种规格，总数不少于2个；
6）V型皮带：2种规格，总数不少于3根；
7）同步带：2种规格，总数不少于2根；
（2）链传动部分要求
主要由双排链轮、配套双排滚子链条、双排滚子链条接头及双排张紧链轮组件等组成。
1）双排链轮：2种规格，数量不少于2个；
2）双链条1套，长≧900mm；
3）链条接头不少于5个；
4）双排张紧链轮组件1个；
（3）齿轮传动部分要求
主要由直齿锥齿轮、蜗轮蜗杆、斜齿轮、安装组件等组成。
1）锥齿轮2个；
2）蜗杆1个；
3）蜗轮1个；
4）斜齿轮，左旋和右旋两种，数量不少于3个；
5）蜗轮蜗杆安装组件1套
6）轴环10个
6、实训模型及实训套件要求
（1）简易齿轮箱模型要求
主要由主轴、透盖、侧座、简易齿轮、上盖、侧盖、隔环、垫片、轴承套筒、骨架油封、孔用弹性挡圈、孔用弹性挡圈、轴用弹性、挡圈、圆螺母用止动垫圈、圆螺母、圆柱滚子轴承、调心滚子轴承、O型圈等零部件组成。
（2）双层滚珠丝杠滑台模型要求
模型分上下两层，主要由底板、丝杠副、固定端轴承座、活动端轴承座、直线导轨、滑台顶板、丝杠螺母固定块、滑块垫高块、直线导轨限位块、梅花联轴器、电机座、步进电机等零部件组成。分别由两台步进电机控制，实现工作台手动往返运行、回原点运行、单段运行、自动运行等功能。同时工作台面装有行程开关，实现限位保护功能。通过实训能够清楚零件之间的装配关系，机构的运动原理及功能。掌握基本零件的装配方法及工艺，如直线导轨副、滚珠丝杆副、摩擦副、相关轴承的安装调整以及相关测量工具的应用。
触摸屏控制要求具有绝对值、增量值编程两种模式实现定长加工功能，同时具有回零点、程序自动、循环自动加工等数控标准功能。
（3）机床主轴模型要求
主要由模拟主轴、轴承（角接触轴承和深沟球轴承两种）及轴承座、轴承座垫块（带调整装置）、底板等组成，可由机械传动组件驱动，与滚珠丝杆直线滑台配合实现工件的模拟加工，可完成主轴的轴向窜动、径向跳动的检测及调整实训。要求本模型可以与双层滚珠丝杆滑台通过控制系统编程实现单轴联动、双轴联动等功能，适合教学实训。
机床主轴运动要求具有两种控制方式：触摸屏控制和面板四端子控制，两种方式通过更换连接宏开关切换。
7、配件（含工具及量具）要求 
7.1工具要求
主要配套工具不低于SATA、STANLEY等品牌产品品质，主要配置及规格如下，
（1）橡胶锤,16oz，1把；
（2）铁锤,规格：1磅，全长L=330mm，0.7kg；1把；
（3）紫铜棒,Ø14-Ø18/250mm，1把；
（4）内六角扳手,9件套，加长球头，1套；
（5）扭力扳手,扭力范围5-25N·m，驱动头3/8"，L=257mm，1套
（6）棘轮套筒扳手套装,长度L=197mm，配7件六角旋具套筒,具备快速脱落功能，1套
（7）皮带扳手,可调式橡皮带，15-150mm，1把
（8）截链器,适用08B单、双排链,1把
（9）内卡簧钳,7寸,卡簧范围19-60mm，头部尺寸Ø1.80－0.3mm，净重0.18kg，1把
（10）外卡簧钳,5寸，卡簧范围10-22mm，头部尺寸Ø1.30－0.3mm，净重0.18kg；7寸,卡簧范围19-60mm，头部尺寸Ø1.30－0.3mm，净重0.19kg；各1把
（11）板锉,中齿，6寸,1把
（12）什锦锉,5件套，长180mm,圆杆直径5mm，重0.17kg,1套
（13）一字、十字螺丝刀,非对称棱角、PP+TPR软胶材质手柄、S2材质表面水银雾电镀刀杆，各1把
（14）钩头扳手,38-42、45-52,各1把
（15）二爪拉马,6寸,1只
（16）黄油枪,工作压力4500PSi,高强度耐压锌合金压铸头、热处理弹簧,1把
（17）油枪（含机油）,250ml,1把
（18）不锈钢调整垫片A型,6种厚度规格，每种各10片
（19）尖嘴钳，6寸,1把
（20）开口扳手套组，8件套，外尺寸（宽*长）：13*30cm,重1.2kg,1套
（21）活动扳手,1把，10寸
（22）活动扳手,1把，12寸
（23）平行度测量套装，1套
7.2量具要求
主要配套量具不低于INSIZE品牌产品品质，主要配置及规格如下，
（1）钢直尺，0-500mm，1把
（2）卷尺，3米，1把
（3）组合角尺，300mm，1把
（4）数显游标卡尺，0-150mm，1把
（5）百分表，0-10mm，1套
（6）杠杠百分表，0-0.8mm,分度值0.01mm，1套
（7）万向磁力表座， 夹持孔径φ8mm带燕尾，1套
（8）袖珍磁力表座，夹持孔径φ8mm带燕尾，1套
（9）塞尺，0.02-1.00mm，1套
（10）皮尺，5m，1根
（11）笔式皮带张力计，≥130N，1把
（12）小型高精度机械百分表，2个
（13）专用表架夹具、表杆（三种长度规格） 1套
8、钳工操作台要求
钳工操作台铁质双层亚光密纹喷塑结构，底脚宽100mm，材料厚度2mm，承重1T,台面由50MM高分子复合材料贴面，耐酸、酸碱，耐磨、耐油、基板采用高纤维，抗冲击力好，四周使用高强度塑胶包边不易受撞击损坏。复合桌面（外形尺寸为1400mm×700mm）。操作台设有两个抽屉，采用中控一体锁，降低推拉时抽屉脱出，降低离开时工具丢失。抽屉用于放置工具及资料，可放置零部件、配件等。桌腿配有5孔插座，方便工作时取电作业，更加便捷轻巧。
悬挂架：悬挂架固定在操作台上，外形尺寸为1400mm×150mm×980mm，采用框架式结构，上方设有LED节电灯管照明装置，背网采用上方孔下百叶孔设计，可悬挂多种料盒、挂钩，结构紧凑、美观大方，既可起操作时的防护作用，又可挂置工具、量具及图纸，带有托盘可放置小型零部件。
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