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不含电脑
一、实训考核装置的构成：
实训装置由由铝合金导轨式实训台、典型的机电一体化设备的机械部件、PLC模块、变频器模块、按钮模块、电源模块、模拟生产设备实训模块、接线端子排和各种传感器、计算机等组成。整体结构采用开放式和拆装式，实训装置用于机械部件组装，可根据现有的机械部件组装生产设备，也可添加机械部件组装其他生产设备，使整个装置能够灵活的按教学或竞赛要求组装具有生产功能的机电一体化设备。模块采用标准结构和抽屉式模块放置架，互换性强；同时还要求具有可拓展功能，可以组成更加大型的生产模拟系统，以配合各个用户学校不同层次，不同专业的教学及培训要求。
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二、技术参数 ：
1. 交流电源：三相五线 AC 380V±10%  50 Hz；
2. 温度：-10～40 ℃；环境湿度：≤90%（25℃）；
3. 外形尺寸：长×宽×高=1200×800×1500 mm；
4. 整机功耗：≤1.5 kW；
5. 安全保护措施：具有接地保护、漏电保护功能，安全性符合相关的国家标准。采用高绝缘的安全型插座及带绝缘护套的高强度安全型实验导线。
三、光机电一体化实训考核装置的配置：

	序号
	名称
	主要元件或型号、规格
	数量
	备注

	1
	实训桌
	1190×800×840 mm
	1张
	桌台采用的是30*60的铝型材。

	2
	触摸屏模块
	上海步科5.7英寸工业彩色触摸屏
	1块
	

	3
	PLC模块
	FX3U-38MR继电器输出,24路输入24路输出
	1块
	

	4
	变频器模块
	三菱D720功率：0.75KW
	1块
	

	5
	电源模块
	三相电源总开关（带漏电和短路保护）1个，单相电源插座2个；
	1块
	

	6
	按钮模块
	24 V/6 A两组5V/6 A一组；急停按钮1只，转换开关2只，蜂鸣器1只，复位按钮黄、绿、红各1只，自锁按钮黄、绿、红各1只，24V指示灯黄、绿、红各2只；
	1套
	

	7
	上料加工机构部件
	单出双杆气缸1只，单出杆气缸1只，磁性开关3只，送料盘1个，电磁阀，光电开关1只；
	1套
	

	8
	气动机械手部件
	单出双杆气缸1只，单出杆气缸1只，气手爪1只，旋转气缸1只，磁性开关6只，双控电磁换向阀1只，单控电磁阀3只；
	1套
	

	9
	皮带输送机部件
	三相减速电机（380 V，输出转速40r/min）1台，平皮带1400×100×1.5 mm 1条；
	1套
	

	10
	物件分拣部件
	单出杆气缸3只，金属传感器1只，光传感器2只，磁性开关3只，物件导槽3个，单控电磁换向阀3只
	1套
	

	11
	接线端子模块
	接线端子和安全插座
	1块
	

	12
	物料
	金属2个，尼龙黑白各2个
	6个
	

	13
	安全插线
	
	1套
	

	14
	气管
	Φ4\Φ6，气管为蓝色，每台配有足量气管
	1套
	

	15
	PLC编程线缆
	
	1条
	

	16
	触摸屏与计算机通信线
	
	1条
	

	17
	触摸屏与PLC通信线
	
	1条
	

	18
	配套工具
	
	1套
	

	19
	产品配套光盘
	
	1套
	

	20
	线架
	
	1个
	

	21
	静音空气压缩机
	0Mpa-0.8Mpa，气泵噪音≦65分贝，符合国家标准
	1台
	

	22
	电脑推车
	
	1台
	



四、设备结构：
实训装置台架为铝合金导轨式，实训考核装置PLC模块的I/O 端子、变频器的接线端子、各常用模块与PLC的连接端子，均与安全插座连接，使用带安全插头的导线进行电路连接；各指令开关、光电开关、传感器和指示元件的电路，则通过端子排进行连接。插拔线连接电路与端子牌连接电路相结合，既保证学生基本技能的训练、形成和巩固，又保证电路连接的快速、安全和可靠。
1、铝合金导轨式实训台：可以安装上料机构、机械手搬运机构、加工机构、物件包装机构、传输分拣机构。实训模块及PLC主机为一体化设计放入抽屉式实训箱中。
2、触摸屏：支架面板是铁质喷塑板。
3、PLC模块及变频器模块：PLC 40点以上IO；变频器：三菱；模块材料要求：铝板喷塑，进口油墨印刷字符。
4、电源模块：三相电源总开关（带漏电和短路保护）1个，熔断器3只，单相电源插座2个，安全插座5个；
按钮模块：24 V/6 A、12 V/2 A各一组；急停按钮1只，转换开关2只，蜂鸣器1只，复位按钮黄、绿、红各1只，自锁按钮黄、绿、红各1只，24V指示灯黄、绿、红各2只；
5、接线排：接线排壳体上两侧相对设置有一初级接线区（接线端子）和一次级接线区（安全插座）；接线端子与对应的安全插座通过导电弹性件连接；接线排壳体边缘卷折，设有固定用的螺孔，可以固定在实训桌上。
6、上料机构：工件库1件，物料推出机构1件，光电传感器2只，磁性开关1只，单缸气缸1只，单控电磁阀1只，警示灯1只，主要完成将工件库中的工件依次推出。气缸及附属传感器选用SMC。
7、气动机械手装置：四自由度气动机械手，气缸及附属传感器选用SMC；整个搬运机构能完成四个自由度动作手臂上升下降，左右来回运动，夹紧放松。气缸及附属传感器选用SMC。
8、加工机构：主要由物料台、物料夹紧装置、主轴电机、刀具以及相应的传感器、磁性开关、电磁阀、支架、机械零部件构成。
9、物料分拣装置：传送带通过三相异步电动机驱动，在传送带端点处设计有落料口，通过光电传感器检测物料；传送带上装有三个出料槽，对应位置有电感传感器、光纤传感器等，同时正对料槽位置装有推料气缸，共计三个气缸。传送带采用可拆卸的铝合金支架。气缸及附属传感器选用SMC。
五、部分实训项目：
1．气动系统的安装与调试
（1）气动方向控制回路的安装     （2）气动速度控制回路的安装
（3）气动顺序控制回路的安装     （4）气动机械手的安装
（5）气动系统气路的连接         （6）磁性开关的位置调整
（7）气动系统调试               （8）摆动控制回路的安装
2．变频器的安装与调试
（1）变频器与交流电机主电路的连接 （2）变频器面板的参数设置与操作
（3）变频器面板控制交流电机调速   （4）通过变频器外部端子控制电机启停
3．机电设备的安装与调试
（1）传动装置同轴度的调整        （2）皮带输送机的安装与调整
（3）搬运机械手设备安装与调试    （4）物件分拣设备的安装与调试
（5）送料设备的安装与调试        （6）自动生产线设备安装与调试
4．电气控制电路的安装与PLC编程
（1）电动机正反转控制电路的连接与程序编写（2）电动机调速控制电路的连接与程序编写
（3）皮带输送检测程序编写                （4）气动顺序动作控制程序编写
（5）气动机械手控制程序编写              （6）机电一体化设备控制程序编写
（7）自动生产线控制程序编写
5．自动控制系统的安装与调试
（1）多种传感器的安装与调试       （2）皮带输送检测的自动控制
（3）机械手的自动控制               （4）机电一体化的自动控制
（5）PLC控制系统的安装与调试     （6）自动生产线的安装与调试
6．触摸屏基本控制及设置
（1）触摸屏的接线和基本参数设置；（2）基于触摸屏控制方式的基本指令编程练习；
（3）PLC、触摸屏与变频器通信控制。
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